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Plastik filmler arasindaki ve lizerindeki tabaka kalinliklarinin
belirlenmesi

iki PET film arasindaki kaplama tabakasinin kalinhgi nasil belirlenebilir?

20.06.2024. Sensor Instruments GmbH:

Bu amagla 2 PET film arasinda farkl kaplama tabakasi kalinliklarina sahip (10um, 20um, 50um
ve 80um) 4 PET film cifti MIR arka 1s1k yontemi kullanilarak analiz edilmigtir.

2 PET film arasinda farkli kaplama tabakasi kalinliklarina sahip (10um, 20pm, 50um ve 80um) PET film ciftleri.

Alici tarafinda, merkez dalga boylari 2.95um ve 3.90pm olan (SPECTRO-M-2-2.95/3.90) 2
dalga boyu araligi mevcuttu. PET filmin MIR vericisine mesafesi yaklasik 20 mm idi.
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SPECTRO-M-15-T vericisi (1sik kaynagi) ve SPECTRO-M-2-2.95/3.90 alici burada yari seffaf bir filme
SPECTRO-M-2-2.95/3.90 alicisi ile kaplama tabakasi  dogru tutulmustur. (Karsi tarafta SPECTRO-M-15-T vericisi
kalinhginin MIR arka 1sik 6lgimd. bulunmaktadir).

Kaplama tabakasi kalinligi, her iki dalga boyu aralijinda asagidaki diyagramda da
gorilebilecegi Uzere sorunsuzca belirlenebilir:
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Windows® SPECTRO M 2 Scope V1.1 yazihmi: Kaplama tabakasi kalinligina bagli olarak 2.95um ve 3.90um araligi
icin her iki sinyalin gosterilmesi.

TR_PI_2024-06-20_SI_Plastik filmler Gzerindeki tabaka kalinliklarinin belirlenmesi.docx 2/4



MIR 15131, kullanilan plastik filmlere ve ara tabakaya bagh olarak farkli derecelerde emildiginden,
sensor sisteminin SPECTRO M 2 Scope V1.1 Windows® yazilimi ile Grtine 6zel kalibrasyonu
gerekmektedir.

Seffaf plastik film lizerinde silikon tabaka

Seffaf plastik film Gzerindeki silikon tabaka
da bu 6lgim yontemi kullanilarak
incelenmis olup, bu tabakanin da ¢ok iyi
tespit edilebildigi sonucuna variimistir.
Bunda mevcut silikon tabaka her iki dalga
boyu araliginda da sinyal seviyesinde bir
zayIflamaya yol agmaktadir. Burada da
SPECTRO M 2 Scope V1.1 Windows®
yazihmi ile Grine 6zel kalibrasyon
gerekmektedir.

Bunda film 6nce tabaka sirtilmeden 6lguldr
(Bu, Opm'lik bir silikon tabaka kalinligina
denk duser). Ardindan, kalinh@i érnegin
alan yogunluguna gore veya bagka bir
referans 6lgim yontemi kullanilarak
saptanan bir tabaka suralir. Bir kag
referans noktasi belirlendikten sonra
kalibrasyon bitirilebilir.

SPECTRO-M-15-T vericisi (1stk kaynagdi) ve SPECTRO-M-
2-2.95/3.90 alicisi ile seffaf plastik film tUzerinde silikon
tabakanin tespiti.
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SPECTRO M 2 Scope V1.1
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Windows® SPECTRO M 2 Scope V1.1 yazilimi: Mevcut silikon tabaka, 2.95um ve 3.90um’lik her iki dalga boyu
araliginda da sinyal seviyesinde bir zayiflamaya yol agmaktadir.

Ozetle:

MIR arka i1s1k ydntemiyle bir plastik film UGzerine veya iki plastik film arasina sirdlen farkl
tabakalar tespit edilebilmekte ve bunlarin kalinliklari uygun kalibrasyondan sonra
belirlenebilmektedir.
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